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FH-E8040 雾喷砂系统喷砂机的应用介绍 

 

一、 FH-E8040 雾喷砂系统喷砂机的工作原理 

FH-E8040 雾喷砂系统喷砂机是一种湿式喷砂机，采用压缩空气为动力，推动水和研磨介质

混合物作用于金属、混凝土等工作对象表面，实现工作对象表面的附着物去除、清洁或使工作面

产生不同粗糙度的目的，从而使工件表面的机械性能得到改善，提高了工件的抗疲劳性，增加了

它和涂层之间的附着力，延长了涂膜的耐久性，也有利于涂料的流平和装饰； FH-E8040 雾喷砂

系统喷砂机工作时混合物或浆料的速度，是由水的增减来控制。 

与干喷砂对比、雾喷砂大幅度降低介质消耗和减少灰尘（介质消耗减少 75%，灰尘减少

90%），同时能够做到任何外形和表面清洁要求。 

 

二、 FH-E8040 雾喷砂系统喷砂机的参数 
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气源要求 7 公斤压力、7立方米每分钟（空压机发动

机功率在 30KW 左右） 

磨料要求 40-70 目石英砂、石榴砂、黄沙、金刚砂等 

水源 干净的自来水 

工作效率 普通油漆、锈、喷涂标线等 15-20 平方/小

时，较厚的涂层 10-15 平方/小时 

磨料消耗量 30 分钟 50 公斤 

水消耗量 30 分钟 50L 

满罐的磨料更换周期 10-30 分钟，水源可以持续供应 

尺寸 48”L x26W x48”H 

重量 干：350 磅 

湿：673 磅 

空气容量 

 

100-400cfm 

根据进气量选择软管和喷嘴） 

罐媒容量 100 磅 

水容量 25 加仑 

软管长度 标准软管：50 英尺加上延长软管最长可达 

200 英尺 

可用配件 加长软管，喷嘴 

保修* 整机从原始购买日起保修 1 年。 

 

三、 FH-E8040 雾喷砂系统喷砂机的特点 
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应用先进的气动控制，设置简单便捷，即使新手也能快速操作。可在 5 分钟内或者更短

开始喷射。喷射压力范围 30-120psi，作业类型多样，既可处理软玻璃纤维，也可处理钢筋

表面的顽固涂层。体积小，可移动，运行时间可达 1 小时。综合以上及其他优势，FH-E8040

是目前市场上最先进的多功能喷砂机，操作简单方便。 

1. 可移动设计 

 体积小，平轮设计，可移动 

 前后把手设计，即可提供吊点，又可放置软管 

 标准软管长度达 50 英尺，6 种不同型号的喷头可供选择 

 磨料容量 100 磅，可喷射 1-2 小时 

 可随车携带 25 加仑水，使用数小时。 

2. 自动和直观操作 

 气动阀设置简化装料、喷砂和卸料程序  

 一个控制杆既可选择泥浆、水或空气。 

 一个控制杆既可选择增压、喷射或降压 

 控制按钮直观简单，紧急停止按钮醒目。 

3. 耐久性和可靠性高 

 主要部件由黑色哑光框架保护 

 侧面可拆除，便于维修 

 不锈钢配件 

 与大号喷砂机具有同等优势，但体积更小。 
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四、 FH-E8040 雾喷砂系统喷砂机的市场应用 

在中国 FH-E8040 雾喷砂系统在对金属、混凝土等表面处理的应用有这广泛应用前景和强大

的市场潜力；主要根据混凝土和金属两个作用面，简单罗列几点 FH-E8040 雾喷砂系统的应用： 

混凝土表面 

1） 交通（公路、铁路、市政等） 

 路面：路面防滑凿毛，沥青剥离，去除路面重油，去除路面粘结块，去除路面标志线，

防撞墙除污， 

防撞墙涂层去除，防撞墙松动混凝土去除，去除混凝土护栏涂料、涂鸦 

 桥梁：桥体、支座、墩台、桥面、墩帽等表面的油污、涂鸦、粘结块、涂层、松动混凝

土等的去除， 

桥梁养护、加固中的混凝土表面预处理 

 隧道：隧道拱璧涂层去除，污染物去除 

 加油站、服务区：重油去除，轮胎痕迹去除 

 市政：人行道清洗，墙面涂鸦清理 

2） 机场、海港、码头 

机场跑道维修预处理，机场跑道混凝土凿毛，跑道轮胎痕迹去除，跑道标线去除 

3） 建筑 

混凝土凿毛（拉毛），混凝土表面浮浆去除，混凝土涂层去除（涂料去除），墙面涂装预处

理，墙面加固预处理，墙面涂装造型 
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金属表面 

1） 交通（公路、铁路、市政等） 

 路面：波形、镂空等护栏的金属表面除漆、除锈，去除标志牌覆膜， 

 桥梁：钢梁除锈、战备钢桥除锈除漆，桥梁维修加固中的钢筋除锈 

 隧道：盾构等隧道施工设备清洁（去除设备表面重油、混凝土粘结块） 

 市政：垃圾箱清理、翻新、除锈除漆 

2） 机场、海港、码头 

石油钻井平台清理，浮标清理， 

3） 建筑 

建筑钢材的表面除锈（钢筋、钢板除锈），钢筋、钢板的氧化皮去除，建筑机械表面清理

（比如混凝土搅 

拌机表面混凝土结块去除），建筑模板表面清理，设备翻新 

4） 工业 

 加工件：工件电镀前预处理，提高表面附着力清理，铸造件、冲压件、热处理件去氧化

皮、除锈、旧 

料翻新，工件光饰处理（抛光、毛华） 

 船舶：甲板除锈，船体除锈，船体除漆，船体涂层去除，船体涂装预处理，船舶构件除

锈，船壳除锈 

 汽车：汽车涂装预处理，汽车零件重油去除，零件翻新，底盘维修清理，油罐车清理 

 其他：玻璃、塑胶、工艺品、首饰、眼镜、钟表等工件的表面处理，管道和阀门清理 
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五、雾喷砂与干喷砂、高压水射流等工艺对比 

对比参数 雾喷砂 干喷砂 高压水射流 综合推荐 

成本 *** ** * 

雾喷砂设备更

有优势 

效率 *** ** ** 

环保 *** * ** 

安全 *** * * 

 

1. 成本 

雾喷砂<干喷砂<高压水射流 

从使用成本和设备的维修保养成本考虑，雾喷砂是成本最小的工艺；相对于高压水射流设备较

高的零配件成本，尤其是易损件的高成本，喷砂设备的成本非常经济；而雾喷砂的使用成本是干

喷砂的 25%，所以雾喷砂最经济； 

2. 效率 

雾喷砂>干喷砂>高压水射流 

喷砂工艺的效率要高于高压水射流工艺，约是其 2-3 倍；而雾喷砂的效率比干喷砂有一定的

优势； 

3. 环保 

干喷砂<雾喷砂<高压水射流 

由于高压水射流工艺仅使用自来水，不会对污染环境，不会损伤设备，所以在介质排放方面要

优于喷砂工艺；而是雾喷砂的原理是压缩空气推动水与研磨介质的混合物，作用于工作面，所

以相对于干喷砂介质消耗减少 75%，灰尘减少 90%，更具环保特性；另外由于是以压缩空气为
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动力，在能源消耗和废气排放方面要远优于高压水射流设备（一般移动的高压水射流设备使用

的是大功率的柴油机） 

4. 安全性 

雾喷砂>干喷砂>高压水射流 

由于高压水射流在 1000-3000bar 的超高压环境中工作，虽然有相对的防护培训和防护器具，

但潜在的危险性很高，所以安全性最差；相对于干喷砂，雾喷砂施工时的灰尘减少 90%，所以

安全性方面，雾喷砂更具优势，另外 FH-E8040 喷砂系统有完备的安全装置和操作规程，安全

性进一步提高； 

5. 综合 

通过上述对比，雾喷砂设备 FH-E8040 雾喷砂系统的应用前景更有优势，通过全面的市场推

广，市场潜力值得期待！ 


